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Основной причиной перманентного сокра-

щения в течение последних двадцати лет объ-

емов производства продукции черной метал-

лургии города Новокузнецка – металлургиче-

ского центра Сибири – является недостаточ-

ный потребительский спрос на эту продукцию 

в радиусе, обеспечивающем ее конкурентоспо-

собность за счет приемлемой величины транс-

портных расходов [1]. Это, в свою очередь, 

связано с отсутствием сколько-нибудь круп-

ных проектов из реализованных за прошедший 

период в Сибири, а также со снижением объе-

мов производства в металлопотребляющих 

отраслях. Длительное нахождение в таких 

условиях не способствовало привлечению ин-

вестиций в развитие производства, повышение 

его технического уровня, расширение сорта-

мента выпускаемой продукции, а оборачива-

лось лишь ростом затрат на производство, что 

еще более усугубляло положение металлурги-

ческой отрасли. Однако сокращение производ-

ственных мощностей металлургии города про-

тиворечит задаче развития экономики Сибири 

[2]. Актуальность реализации этой задачи в 

настоящее время существенно возрастает в свя-

зи с последними геополитическими событиями.  

На Юге Кузбасса уже давно сформировался 

металлургический кластер, ядром которого яв-

ляется город Новокузнецк и, в частности, За-

падно-Сибирский металлургический комбинат 

– единственное на всей территории Сибири и 

Дальнего Востока предприятие с полным ме-

таллургическим циклом. Вряд ли где-либо 

можно найти более благоприятные условия для 

создания и функционирования подобного кла-

стера. Однако его необходимо развивать. И 

направление этого развития должно быть свя-

зано с увеличением доли продукции высоких 

металлургических переделов, пользующейся 

повышенным спросом, прежде всего, в регионе. 

Для Сибири, с большим масштабом ее тер-

ритории и сравнительно низкой плотностью 

населения, наиболее целесообразной является 

именно кластерная форма  организации эко-

номики. Она позволяет существенно снизить 

зависимость ее от транспортного фактора, 

обеспечить бóльшую сбалансированность (со-

гласованность) взаимосвязанных производств, 

расширить представительство различных от-

раслей в территориально-производственных 

комплексах, т.е. способствует диверсификации 

экономики региона, получению наиболее ощу-

тимого эффекта от реализации здесь логисти-

ческого подхода [3, 4]. 

Одним из эффективных вариантов  разви-

тия Новокузнецкого металлургического кла-

стера могло бы стать строительство на про-

мышленной площадке ОАО «ЕВРАЗ ЗСМК» 

комплекса «Стан 5000 – трубоэлектросвароч-

ное производство» (См. отчет о НИР СибГИУ, 

2014 г., № ГР 11412570073). 

Целесообразность строительства такого 

комплекса обусловлена задачами развития Си-

бири и Дальнего Востока, в том числе касаю-

щимися строительства каналов транспортиров-

ки нефти и газа отсюда в Среднюю Азию и бур-

но растущие экономики Азиатско-Тихоокеан-

ского региона, прежде всего – Китай [5].  

Для прокладки магистральных трубопрово-

дов необходимы значительные объемы труб 

большого диаметра (ТБД, 1020 – 1420 мм). Не-

благоприятные, а подчас и экстремальные 

условия Сибири и Дальнего Востока требуют 

особых характеристик используемых труб 

(толстостенные сварные прямошовные трубы с 

многослойными покрытиями). 

В настоящее время ТБД производят пять 

отечественных предприятий – это Выксунский 

и Волжский металлургические, Челябинский 

трубопрокатный, Ижорский и Череповецкий 

трубные заводы, совокупные мощности кото-

рых составляют 3,1 млн. т ТБД в год. Исследо-

вание показало, что долгосрочные планы раз-

вития месторождений Сибири и Дальнего Во-

стока потребуют создания крупного листопро-

катного и трубоэлектросварочного производ-

ства ближе к месту непосредственного потреб-

ления ТБД.  

Наиболее перспективной для этого терри-

торией является Кузбасский регион, что под-
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тверждается проведенным нами исследовани-

ем с использованием метода центра гравита-

ции. Этот метод позволяет при наличии ин-

формации о местоположении потенциальных 

потребителей продукции определить район 

оптимального расположения ее производства.  

При использовании метода в качестве коор-

динат местоположения потребителей были вы-

браны координаты ряда ближайших к желез-

нодорожным артериям географических точек 

предполагаемых трасс прохождения новых си-

бирских и среднеазиатских трубопроводов 

(проекты ОАО «Газпром» и ОАО «Транс-

нефть»), таких как «Алтай» (через плато Укок), 

«Якутия – Хабаровск – Владивосток», «Иркут-

ская область – Якутия», «Ачинск – Кемерово – 

Сокур», «Запад – Север – Центр» (Казахстан) и 

других [6, 7]. Наиболее подходящей площад-

кой для строительства нового трубоэлектро-

сварочного производства  в Кузбассе является 

промышленная площадка ОАО «ЕВРАЗ 

ЗСМК». 

Для производства труб необходимого диа-

метра требуется листовой прокат шириной до 

4800 мм и толщиной до 40 мм из марок стали: 

– углеродистой спокойной и полуспокой-

ной, Ст3, Ст4 (категория 1-3); 

– спокойной и полуспокойной 10, 15 и 20 по 

ГОСТ 1050; 

– нелегированной конструкционной S185, 

S195T, P195TR1, S235TR1, P235TR, S235JRH 

по EN 10025, EN 10027-1,2. 

Такой вид листового проката производится 

только на стане 5000. В России таких станов 

три: реконструированный Ижорский (введен в 

эксплуатацию в 1985 г.) производственной 

мощностью 1 млн. т, Магнитогорский (2009 г.) 

мощностью 1,5 млн. т и Выксунский (2011 г.) 

мощностью 1,2 млн. т.  

Предлагаемый проект предусматривает 

строительство листопрокатного стана 5000, 

аналогичного Магнитогорскому. Проектная 

мощность стана составит 1,5 млн. т, планируе-

мый объем производства – 1,35 млн. т в год. 

Стан может производить лист как для нефтега-

зовой отрасли, так и для нужд судо- и мосто-

строения (продольная резка листа позволяет 

разделить широкий лист на несколько частей).  

В качестве исходной заготовки для стана 

5000 используются литые слябы как порезан-

ные на заказные длины, так и в виде полос 

толщиной 190, 250, 300 мм, шириной 1400 – 

2700 мм, длиной 2500 – 4800 мм [8]. 

Производственные мощности кислородно-

конвертерных цехов ОАО «ЕВРАЗ ЗСМК» поз-

воляют без изменения соответствующей струк-

туры сортамента выпускаемой продукции пе-

редельных прокатных станов обеспечить необ-

ходимым металлом проектируемый комплекс. 

Однако для производства слябов необходимых 

размеров должна быть осуществлена рекон-

струкция существующей на ОАО «ЕВРАЗ 

ЗСМК» слябовой МНЛЗ.  

При определении структуры сортамента 

стана 5000 рассматривались три возможных 

варианта (в зависимости от изменения ситуа-

ции на рынке): 

1) оптимистический – производство листа 

для нефтегазовой отрасли (для собственного 

трубоэлектросварочного производства и, воз-

можно, на сторону); 

2) наиболее вероятный – производство ли-

ста как для нефтегазовой отрасли (в большей 

степени), так и для судо- и мостостроения; 

3) пессимистический – характеризующийся 

сокращением потребности в листе для нефте-

газовой отрасли в связи со снижением спроса 

на рынке ТБД.  

Проектируемая структура сортамента про-

дукции стана 5000 для оптимистического сце-

нария представлена в табл. 1. 

Т а б л и ц а  1 

Проектируемая структура сортамента продукции стана 5000 

Доля Назначение 
Ширина,  

мм 

Толщина,  

мм 

Марка  

стали 

Производство  

листа, тыс. т в год 

0,35 
Для труб,  

диам. 1067 мм 
3400 – 4000 14 – 25 Ст3сп,  

Ст20,  

09Г2С 

472,5 

0,65 
Для труб,  

диам. 1420 мм 
4400 – 4800 32 – 40 877,5 

Итого – – – – 1350,0 
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Производственная структура комплекса 

толстолистового стана 5000 включает: участок 

печей (две нагревательные печи производ-

ственной мощностью 900 тыс. т каждая), про-

катную линию, устройство гидросбива окали-

ны, чистовую четырехвалковую клеть, верти-

кальную клеть для бокового обжатия, машину 

предварительной правки, систему струйного 

охлаждения, систему охлаждения с U-

образными трубками, машину горячей правки 

листа, участок холодильников, холодильник 

для пакетов листов, холодильник с шагающи-

ми балками, инспекционный стол, линию рез-

ки, концевые ножницы, сдвоенные кромкооб-

резные ножницы, ножницы продольной резки, 

ножницы поперечной резки, транспортный 

стол, транспортно-шлифовальный стол, маши-

ну холодной правки листов, погрузочные сто-

лы [8]. 

Пространственное расположение оборудо-

вания цеха должно обеспечивать возможность 

прокатки листа длиной 25 м, что создаст до-

полнительное конкурентное преимущество. 

Сметная стоимость строительства комплек-

са толстолистового стана 5000 составит при-

мерно 46 млрд. руб (в ценах на начало 2014 г.). 

Предполагаемый срок строительства объекта в 

условиях ОАО «ЕВРАЗ ЗСМК» – три года. 

При обосновании структуры сортамента 

трубоэлектросварочного производства также 

рассматривались три возможных варианта: 

1) оптимистический, предполагающий рост 

потребности нефтегазовой отрасли в ТБД по-

сле 2017 г. и позволяющий полностью скон-

центрироваться на производстве труб диам. 

1067 и 1440 мм; 

2) наиболее вероятный – структура сорта-

мента продукции, которая может быть полно-

стью реализована при сохранении нынешних 

тенденций на рынке; 

3) пессимистический – вариант структуры, 

при котором спрос на ТБД будет падать (пред-

полагает акцент на выпуске труб диам. 780 и 

820 мм, используемых, в том числе, при про-

кладке и ремонте тепловых сетей и систем во-

доснабжения). 

Проектируемая структура сортамента про-

дукции трубоэлектросварочного производства 

для наиболее вероятного сценария представле-

на в табл. 2. 

Для производства заданного сортамента 

был выбран трубоэлектросварочный агрегат 

(стан) ТЭСА 1420, способный производить 

одношовные трубы диам. от 508 до 1420 мм с 

достаточной толщиной стенки. Так как произ-

водственная мощность стана 1420 составляет 

600 тыс. т, проектом предусматривается уста-

новка двух таких станов. 

Помимо собственно стана, в чью ком-

плектацию входят линии сварки труб, кон-

троля, осмотра, ремонта и плазменной резки, 

линия экспандирования и гидроиспытания и 

линия вторичного контроля труб, требуются 

также линии нанесения покрытия труб: внеш-

него и внутреннего. На настоящий момент су-

ществуют установки для нанесения покрытий 

для труб внешним диаметром от 508 до 1420 

мм, которые проектировались под стан ТЭСА 

1420. Их производственные мощности состав-

ляют соответственно 650 и 400 тыс. т [9]. 

Т а б л и ц а  2 

Структура сортамента трубоэлектросварочного производства 

Доля 

Внешний 

диаметр 

труб, мм 

Толщина 

стенки, 

мм 

Марка 

стали 
Покрытие 

Расходный 

коэффициент 

Объем 

производства, 

тыс. т 

Потребность 

в листе,  

тыс. т 

0,02 530 

10 – 20 Ст3сп 

Наружное трехслойное 

толщиной 2,2 – 3,0 мм 

класса 1-2-3; 

внутреннее гладкостное 

толщиной 0,06 – 0,15 

мм 

1,03 

21,6 22,248 

0,15 720 162 166,86 

0,15 820 162 166,86 

0,01 1020 

14 – 25 09Г2С 
Наружное трехслойное; 

внутреннее гладкостное 

толщиной 0,06 – 0,15 

мм 

1,032 

10,8 11,146 

0,25 1067 270 278,64 

0,02 1220 21,6 22,291 

0,40 1420 32 – 40 20 1,036 432 447,552 

Итого – – – – 1,03296 1080 1115,597 
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В результате предлагается следующая про-

изводственная структура собственно трубо-

электросварочного производства:  

1) два стана ТЭСА 1420 суммарной произ-

водственной мощностью 1200 тыс. т (планиру-

емый объем производства 1080 тыс. т в год); 

2) две установки по нанесению наружного 

антикоррозионного покрытия труб (УАПТ) 

суммарной производственной мощностью    

1300 тыс. т; 

3) три установки по нанесению внутреннего 

гладкостного и антикоррозионного покрытия 

труб (УВПТ) суммарной производственной 

мощностью 1200 тыс. т. 

Предполагается, что этап строительства цеха 

займет пять лет. Выпуск товарной продукции 

планируется начать в третьем расчетном году. 

Объем инвестиций, необходимых для создания 

трубоэлектросварочного производства, по пред-

варительным оценкам составит приблизитель-

но 33,5 млрд. руб (в ценах 2014 г.). 

Общий объем капиталовложений в строи-

тельство комплекса «Стан 5000 – трубоэлектро-

сварочное производство» составит около          

80 млрд. руб. С учетом дисконтирования денеж-

ных потоков при ставке 20 % вложения окупятся 

за 10 лет (с момента начала строительства). 

Высокая стратегическая значимость и вме-

сте с тем существенная стоимость этого проек-

та обусловливают необходимость заинтересо-

ванного участия в его реализации органов гос-

ударственной власти и местного самоуправле-

ния. 

Выводы. Показана целесообразность строи-

тельства в г. Новокузнецке металлургического 

кластера. Приведены возможные варианты 

структуры сортамента и производственной 

структуры производства. 
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