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Аннотация. Описано назначение моталок, применяемых на металлургических прокатных станах. 

Рассмотрены конструкции различных типов моталок: с подвижным и с неподвижным накопителями 

готового продукта (катанки в бухты). Показано, что развитие конструкций моталок рассматриваемых 

типов происходит параллельно, при этом на мелкосортных станах предпочтительно устанавливать 

моталки с подвижным накопителем, а на непрерывных проволочных станах, имеющих более высокие 

скорости прокатки, моталки с неподвижным накопителем. 
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Abstract. The paper describes the purpose of coilers used in metallurgical rolling mills. The coiler designs of various 

types are considered: with a movable and fixed storage of the finished product – bull rods. It is shown that 
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Моталки проволочных станов применяют для 

сматывания в бунты катанку и мелкосортные 

профили, которые располагаются за последними 

клетями проволочных и мелкосортных станов. 

Принципиально моталки бывают двух типов: с 

подвижным и с неподвижным накопителями 

готового продукта (катанки в бухты) [1 – 6]. 

Моталка с подвижным накопителем мелко-

сортного стана 250 предназначена для сматыва-

ния катанки в бунты наружным диам. 750 мм, 

внутренним диам. 500 мм (рис. 1). 

В состав моталки, имеющей станину 8, вхо-

дит барабан 9, являющийся элементом накопи-

теля катанки и формирующий бунт. К барабану 

шарнирно крепятся рычаги 2. Барабан приво-

дится во вращение двигателем 7 через полый 

вал 5. Накопитель представляет собой полый 

цилиндр, внутренней стенкой которого является 

барабан, а внешней – кожух 3, который враща-

ется совместно с барабаном, а нижней частью 

опирается на рычаги [7]. 

Катанка подается в цилиндрический накопитель 

по трубке 10 и происходит наматывание бунта. 

После окончания наматывания двигатель 7 

отключается и включается двигатель 6 подъема 

вала 4. Этот двигатель через цилиндрический 

редуктор и кривошипную передачу приподни-

мает внутренний вал 4, который, поднимаясь, 

поворачивает рычаги 2 вокруг своих шарниров.  
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Рис. 1. Конструкция моталки с вращающимся барабаном и выдачей бунта вниз 

Fig. 1. Coiler design with a rotating drum and the release of coil down 

 

При этом рычаги убираются внутрь барабана 9, 

наружный кожух 3 опускается вниз, скользя по 

коническому фланцу 1, закрепленному на ста-

нине 8. За счет трения фланца по наружному 

конусу достигается торможение вращающегося 

барабана. 

Из намоточного пространства бунт сбрасыва-

ется вниз на люльку передаточного механизма, 

осуществляющего навешивание бунтов на крю-

ковый конвейер.  

Также применяется подпольная моталка с 

вращающимся поддоном и выбросом бунта в 

сторону (рис. 2). Привод моталки расположен 

ниже уровня пола цеха [8]. Моталка предназна-

чена для сматывания тяжелых бунтов внутрен-

ним диам. 850 мм, наружным диам. 1250 мм. 

В накопительном пространстве моталки 

находятся два ряда концентрично расположен-

ных штифтов 4, проходящих через отверстия в 

поддоне 5 и закрепленных в торцовом диске 9, 

вращающемся на валу 2. 

Поддон приводится во вращение электродви-

гателем 10 посредством конического редуктора, 

при этом штифты вращаются совместно с под-

доном. Катанка подается в накопитель по пода-

ющей трубке 7 и вращении поддона происходит 

наматывание бунта на штифты. 

После окончания сматывания двигатель 10 

затормаживается и моталка останавливается. В 

это время подающая трубка перемещается вверх 

(на рис. 2 это положение указано штриховыми 

линиями), после чего поддон с находящимся на 

нем полученным бунтом поднимается наверх до 

уровня отводящей решетки рычажным механиз-

мом 1, который приводится в движение электро-

двигателем 11. Находящийся на поддоне бунт 

сталкивателем 6, имеющим привод от двигателя 

8, перемещается на отводящую решетку. В 

дальнейшем бунт с отводящей решетки рычаж-

ным механизмом 3 навешивается на крюковой 

конвейер. 

Недостатками моталок с подвижным накопи-

телем являются следующие: 

– из-за больших центробежных и внецентрен-

ных неуравновешенных сил моталки этого типа 

применяют для сматывания проволоки при ско-

ростях только до 10 м/с; 
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Рис. 2. Конструкция моталки с вращающимся поддоном и выдачей бунта в сторону 

Fig. 2. Coiler design with a rotating pallet and the release of coil to the side 

 

– сбрасывание готового бунта осуществляет-

ся после остановки накопителя, что требует уве-

личения времени для запуска намотки следую-

щего бунта, а также мощности привода, так как 

моталка перед сбросом бунта должна остано-

виться. 

Моталка с неподвижным барабаном и боко-

вой выдачей бунта предназначена для сматыва-

ния проволоки диам. 5 – 10 мм (рис. 3).  

Пустотелый вал моталки 4 приводится через 

зубчатую передачу; к концу этого вала прикреп-

лен конус 2, вращающийся вместе с валом (на 

некоторых моталках вместо конической приме-

нена цилиндрическая зубчатая передача) [9]. 

Проволока через трубку 3, находящуюся в 

направляющем валу 4, по вращающемуся конусу 

2 попадает в накопитель, образованный корпусом 

моталки и вертикальными штырями 1, проходя-

щими сквозь плиту 5. При попадании проволоки 

на вращающийся конус, она свивается и кольца-

ми укладывается на плиту, формируя бунт. 

После того, как бунт полностью сформиро-

вался, вертикальные штыри рычажным меха-

низмом, находящемся ниже плиты, опускаются, 

а бунт через окно в корпусе моталки сталкивает-

ся на крюковой конвейер. 

Опыт эксплуатации моталок с вращающимся 

конусом показал, что наличие в конструкции ко-

нуса, потребляющего большое количество мощ-

ности привода его вращения, является избыточ-

ным. Поэтому рассматриваемую конструкцию 

изменили следующим образом: сам конус, с за-

крепленным на нем приводным валом, убрали, а 

к направляющему полому валу прикрепили 

трубку, которая на рис. 3 показана штриховыми 

линиями. 

В результате такой модернизации качество 

укладки витков проволоки не ухудшилось. Зна-

чительно уменьшились маховой момент враща-

ющихся масс, динамические показатели привода 

моталки, улучшились условия работы подшип-

никовых опор приводного вала. 

Также применяются моталки с выбросом 

бунта вниз (рис. 4). Проволочная моталка пред-

назначена для сматывания бунтов наружным ди-

ам. до 1150 мм. Она состоит из станины 7 и поло-

го вала 3, внутри которого закреплена подводя-

щая трубка 4. Снизу к полому валу прикреплена 

трубка 6, осуществляющая укладку подаваемой 

трайб-аппаратом катанки в намоточное про-

странство, образованное неподвижным бараба-

ном 2 и открывающимися вниз створками 1. 

Вращение трубки 6 проводится от фланцевого 

электродвигателя 5 через цилиндрическую зубча-

тую передачу [10]. 

Открывание и закрывание обеих створок 

осуществляется от электродвигателя через чер-

вячно-цилиндрический редуктор и четырехзвен-

ный рычажный механизм. При открывании 

створок бунт сбрасывается вниз из намоточного 

пространства на пластинчатый транспортер.  

Моталки системы с раскрывающимися 

створками имеют существенный недостаток – 

при неодновременном открывании створок 

(например, у моталки (рис. 4), при износе шар-

ниров передаточного четырехзвенного механиз-

ма) бунт катанки падает на пластинчатый транс-

портер не плашмя, а под углом, в результате че-

го витки бунта сдвигаются друг относительно 

друга, при этом бунт деформируется. Такие бун-

ты трудно обвязывать и передавать на крюковой 

конвейер для последующего охлаждения. 
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 Рис. 3. Конструкция моталки с неподвижным барабаном и выдачей бунта в сторону: 

1 – вертикальные штыри; 2 – конус; 3 – трубка; 4 – направляющий полый вал; 5 – плита 

Fig. 3. Coiler design with a fixed drum and the release of coil sideways: 

1 – vertical pins; 2 – cone; 3 – tube; 4 – guide hollow shaft; 5 – plate 

 

Также недостатком моталок с неподвижным 

накопителем являются следующее обстоятель-

ство: при сматывании в бунт профиля происхо-

дит его скручивание на 360° за каждый оборот 

приводного вала, поэтому эти моталки пригод-

ны только для сматывания катанки круглого се-

чения диам. до 10 мм. На них нельзя сматывать 

простые мелкосортные профили не круглого 

сечения (например, овальную или квадратную 

катанку), так как при скручивании на 360° про-

филь их будет искажен. 

Достоинство моталок с подвижным накопи-

телем состоит в том, что, кроме проволоки и 

круглого профиля, на них можно сматывать и 

мелкие профили квадратного сечения. 

Преимуществом моталки с неподвижным 

накопителем является то, что бунт не вращается 

и сматывание проволоки может происходить 

при скорости ее подачи до 50 м/с. Кроме того, 

сбрасывание готового бунта осуществляется на 

ходу без остановки привода моталки, что позво-

ляет через несколько секунд подавать в моталку 

новую проволоку.  

Критерии, по которым проводится сравни-

тельный анализ различных типов конструкций 

моталок, приведены в таблице. 
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Рис. 4.  Конструкция моталки с выдачей бунта вниз через 

створки 

Fig. 4. Coiler design with the release of the coil down through 

the doors 

 

Вывод 

Развитие конструкций моталок рассматрива-

емых типов происходит параллельно, при этом 

на мелкосортных станах предпочтительно уста-

навливать моталки с подвижным накопителем, а 

на непрерывных проволочных станах, имеющих 

более высокие скорости прокатки – моталки с 

неподвижным накопителем. 
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